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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
PRZEBUDOWA CZESCI WSCHODNIEGO SKRZYDEA NA PIERWSZYM PIETRZE
BUDYNKU LICEUM OGOLNOKSZTAECACEGO IM. GEN DYW. STEFANA
ROWECKIEGO "GROTA" NA CELE PRZYSTOSOWAN POMIESZCZEN, NA SALE
LEKCYJNE I CWICZENIOWE
UL. SIEMIENSKIEGO 6, 02-106 WARSZAWA

SPECYFIKACJA OGOLNA

Nazwa zadania: PRZEBUDOWA CZESCI WSCHODNIEGO SKRZYDEA NA PIERWSZYM
PIETRZE BUDYNKU LICEUM OGOLNOKSZTAELCACEGO IM. GEN DYW. STEFANA
ROWECKIEGO "GROTA" NA CELE PRZYSTOSOWAN POMIESZCZEN, NA SALE
LEKCYJNE I CWICZENIOWE UL. SIEMIENSKIEGO 6, 02-106 WARSZAWA

1.1. Przedmiot i zakres robot

Remont szkoly

1.2. Nazwy i kody wedlug grup robot

CPYV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

CPV 45430000-0 Pokrywanie podlég i Scian

CPV 45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki budowlanej i roboty ciesielskie

CPYV 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

Okreslenia podstawowe:

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacja

Robot i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja

Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie

pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem

budowy.

Projektant —uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji

Projektowe;.

2. Materialy

2.1. Ogolne warunki

Wszelkie stosowane materiaty powinny by¢ nowe, odpowiada¢ polskim normom oraz powinny

by¢ dopuszczone do stosowania. Kierownik budowy jest odpowiedzialny za wbudowane

materiaty 1 kazdorazowo na zadanie Inzyniera, Inwestora lub organdéw kontrolujacych winien

okaza¢ dokumenty stwierdzajace przydatno$¢ wyrobow do stosowania w budownictwie. Po

zakonczeniu budowy Wykonawca winien przekaza¢ Inwestorowi komplet dokumentow

odbiorowych (protokoty badan i sprawdzen, atesty, AT, certyfikaty, deklaracje, inwentaryzacje

geodezyjne).

2.2. Zrédia uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow

przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
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proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie partii (cz¢$ci) materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

2.3. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek Zrédel miejscowych, wlaczajac w to zZrodta wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one potrzebne
do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wlasciwos¢
do Robot i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego skladowania bgda
zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatow do innych robét niz te, dla ktérych zostaly zakupione to koszt tych
materialow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja
si¢ niezbadane i1 niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac
si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.6.Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie dtuzszym, jesli

bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.7. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Roboét. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie
gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST
przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprz¢tu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i1 narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

3. Transport

Transport materialow przeprowadzi¢ zgodnie ze szczegdlowa specyfikacja techniczna grup
robot. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materiatow. Wykonawca bedzie uzywat tylko
takich srodkow transportu poziomego, jakie nie spowoduje uszkodzen przewozonych materiatow
1 elementdw oraz urzadzen. Wykonawca jest zobowigzany do uzgodnienia z inspektorem nadzoru
inwestorskiego pionowych srodkdéw transportu.

4. Wykonanie robot

4.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny z prowadzenie robdt zgodnie z umowa, za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami inspektora
nadzoru inwestorskiego.

4.2. Zagospodarowanie placu budowy

Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji placu budowy. Projekt
sktada si¢ z czeSci opisowej i graficznej. Cze$¢ opisowa zagospodarowania placu budowy
obejmuje m.in.:

- Wielkos¢ potrzeb i ich rodzaj w zakresie powierzchni administracyjnej, socjalnej magazynowe;j
zadaszonej oraz sktadowisk

-Opis techniczny budynkéw tymezasowych, ogrodzenia i drég dojazdowych

- Sposob dostarczenia materialow, betondw, zapraw, elementow konstrukcyjnych, zbrojenia i
innych

- Wielkos¢ potrzeb w korzystaniu z wody 1 energii elektryczne;j

- Potrzeby i1 ewentualne ograniczenia w korzystaniu z drég publicznych

- Zasady oswietlenia placu budowy 1 otoczenia oraz o§wietlenia ostrzegawczego

- Rodzaj i ilo$¢ podrecznego sprzetu gasniczego

- Warunki i1 miejsca sktadowania, a takze zasady gromadzenia i usuwania odpadéw z placu
budowy

4.3. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i pelnego uporzadkowania terenu
wokot  budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepisami
administracyjnymi o porzadku.

4.4. Przed przystapieniem do wykonania budowy inwestor winien:

wprowadzi¢ na plac wykonawce i protokolarnie przekaza¢ mu plac budowy. W protokole
powinien znajdowac si¢ zapis moéwiacy o:

* obszarze przejgtego placu,

* zabezpieczeniu placu budowy,

5. Kontrola jakosci robot

5.1. Zasady kontroli jakoS$ci roboét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozona jakos¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robdt i1 jakosci
materiatow. Wykonawca bedzie przeprowadzal pomiary i badania materiatow oraz Robot z
czestotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej 1 ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich
czestotliwosci sg okreslone w ST, normach 1 wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam
okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot
zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia 1 sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane 1
odpowiadajag wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Inzynier bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigeciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier
natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatow i1 dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagnigcia Wykonawcy zostang usuniete.

5.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Przed
przystapieniem do badan wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie badania lun pomiaru. Po ich wykonaniu wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru
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inwestorskiego wyniki badan. Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do
dokonywania kontroli pobieranych prébek i badania materiatow.

5.2.1. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢
udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materialow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda
dostarczone przez Wykonawce i1 zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane,
W sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

6.1.0golne zasady przedmiaru, obmiaru robot i prowadzenia ksigzki obmiaru

Przedmiar robdt powinien zawiera¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot
podstawowych: w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdlnym opisem lub
wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis oraz wskazanie wiasciwych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem 1 zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robot podstawowych. Spis dzialow przedmiaru robot powinien
przedstawia¢ podzial wszystkich robot budowlanych w danych obiekcie wedlug Wspdlnego
Stownika Zamoéwien. Dalszy podzial przedmiaru robot opracowaé¢ wedlug systematyki
stosowane] w publikacjach zawierajagcych normy naktadéow rzeczowych. Tabele przedmiaru
robot powinny zawiera¢ pozycje przedmiarowe odpowiadajace robotom podstawowym. Ogdlne
zasady obmiaru robot dotyczg uméw z wynagrodzeniem kosztorysowym wykonawcy. Obmiar
robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres robot wykonanych zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjg techniczna, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje
wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego o terminie i
zakresie obmierzanych robot. Powiadomienie powinno nastagpi¢ co najmniej 3 dni przed
terminem. Wszystkie wyniki obmiaré6w wpisane sa do ksigzki obmiarow. Ksigzka obmiarow jest
niezbedna do udokumentowania wykonanych rob6t ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, robot
rozbiérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacja lub przebudowa obiektow
budowlanych. Jakikolwiek btad lub opuszczenie w ilosciach podanych w przedmiarze lub w
specyfikacji nie zwalnia Wykonawce od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Korekta
ewentualnych btedow lub pominigtych pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wystapienia
wykonawcy 1 akceptacji przez inspektora nadzoru inwestorskiego, po porozumieniu z
Zamawiajacym, jezeli zawarta umowa o wykonaniu robdt nie stanowi inaczej. Obmiaru
wykonanych robot dokonuje kierownik budowy.

6.2.Zasady okreslania ilosci robdt i materialow

Dhugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii
osiowej i podane w [m]. Jezeli specyfikacje techniczne nie wymagaja okreslonych robot inaczej,
objetosci beda wyliczone w [m3], powierzchnie w [m2], a sprzet i urzadzenia w [szt.]. Przy
podaniu dlugosci, objetosci i powierzchni stosuje si¢ doktadnos¢ do dwoch znakdéw po przecinku.
Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w kilogramach lub tonach.
6.3.Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Urzadzenia 1 sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawceg. Jezeli urzadzenia te lub
sprzgt pomiarowy wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca przedstawi inspektorowi
nadzoru inwestorskiego wazne swiadectwa. Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy beda przez
Wykonawce utrzymane w nalezytym stanie przez caty okres trwania robot. Urzadzenia i sprzet

5



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

pomiarowy, stosowane W czasie obmiaru, wymagaja akceptacji inspektora nadzoru
inwestorskiego lub zarzadzajacego realizacja umowy.

6.4.Czas przeprowadzenia pomiarow

Obmiary nalezy przeprowadzac przed cz¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a
takze w przypadku wystepujacej dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar rob6t zanikajacych nalezy
przeprowadzi¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢
przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetos$ci beda uzupeinione
odpowiednimi szkicami dotgczonymi do ksigzki obmiaréw, wzglednie umieszczonymi na karcie
obmiarowe;j.

7. Odbior robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Wyktadnia do odbioru poszczegolnych rodzajow robot winny by¢ ,,warunki techniczne
wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych”:

a) Tom I ,,Budownictwo ogo6lne” opracowane przez Instytut Techniki Budowlanej

b) Inne opracowani i normy mogace by¢ pomoca w okresleniu wymagan jako$ciowych procesu
inwestycyjnego

7.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu begdzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu Robodt. Odbioru Robot
dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czg¢sci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika
Budowy 1 powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jako$¢ i1 ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu
ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

7.2. Odbior czeSciowy

Odbidér czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru
czgsciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot
dokonuje Inzynier.

7.3. Odbior wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do
ich iloéci, jakosci i1 wartosci. Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera. Odbioru ostatecznego Robot
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z
Dokumentacja Projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z
realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetiajacych i Robot poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupethiajagcych w warstwie
Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢
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wykonywanych Robdt w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdot w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.

7.4. Odbior koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.3. ,,0dbiér wstepny Robot”.

8. Podstawa platnosci

Sposéb rozliczenia robot przeprowadzi¢ zgodnie z umowa.

9. Dokumenty odniesienia

Zgodnie ze specyfikacjami technicznymi grup robét.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA O ODBIORU ROBOT
Zakres prac.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza w szczegdlnosci robot wg nizej wymienionego
zakresu:

SST 3.1. Tynki i oktadziny
SST 3.2. Roboty posadzkarskie

SST 3.3. Stolarka okienna i drzwiowa
SST 3.4 Roboty zbrojarskie

SST.3.5 Roboty betoniarskie

SST 3.6 Roboty malarskie

SST 3.7 Roboty rozbidrkowe

SST 3.8 Roboty murowe

SST 3.9 Roboty pokrywcze
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3.1. TYNKI I OKLADZINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

— Tynki

— Oktadziny sufitow z ptyt gipsowych (sufit podwieszany),

— Oktadziny $cienne i podtogowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia oraz wodg z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speilnia¢ wymagania obowigzujagcej normy przedmiotowe, a w
szczegblnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1.Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
2.3.2.Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
2.3.3.Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4.Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.3.5.Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

2.3.6.Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita
1 jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Zaprawy gipsowe
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Nalezy stosowac gotowe mieszanki — masy szpachlowe o poczatku wigzania 30 min. 1 koncu
wigzania max 240 min. Wytrzymato$¢ na $ciskanie min 3 Mp

2.5. Ptytki ceramiczne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

-Barwa — wg wzorca producenta

-Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

-Wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

-Odpornos¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

-Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

— gatunek 1 80%

— gatunek I1 75%

2.6. Materialy do budowy

2.6.1. Okladziny ceramiczne

2.6.2. W pokojach ptyty gipsowe zwykle oraz przy kominku plyty ognioodporne

2.6.3. W pomieszczeniach sanitariatow - ptyty w petni odporne na wilgo¢

2.6.4. Ruszty

2.6.5. Materiaty pomocnicze

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utrata stateczno$ci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdow tj.
po uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

c¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni_ +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robdt budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym ni_ dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur §wiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewngetrznych licach na glebokosci 5-10 mm Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji
thustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suche powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Naprawa tynkow

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

5.4. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

5.4.1.0ktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyrownujaca lub
bezposrednio do rownego i1 gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzin nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
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5.4.2. Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

5.4.3.Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

5.4.4. Bezposrednio przed rozpoczg¢ciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
1 brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

5.4.5Na oczyszczona 1 zwilzona powierzchnie §cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-
3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

5.4.6 .Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w

wodzie czyste;j.

5.4.7.Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania pltytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

5.4.8.Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dlugo$ci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowe;,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage, aby
plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze, ale powinny by¢ podniesione i docis$nigte do
sufitu (dystans mi¢dzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm). Ztacza ptyt nalezy
oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z wtokna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa.
5.6. Wykonywanie sufitow podwieszanych

Zamocowanie rusztow i plyt sufitow $cisle wedtug instrukcji producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,

2. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw 1 ksztaltu ptytek

— liczby szczerb i peknie¢,

— odpornosci na uderzenia,

3. W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy 1 odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewng¢trznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow 1
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
6.4. Sufity podwieszone

Wzrokowa kontrola jako$ci. Nie moze by¢ widocznych przerw, utozenie dopasowane, bez
widocznych uszkodzen ptyt sufitowych.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robdt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. I1I od ptaszczyzny 1 odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nast¢pujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i1 pegcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podlozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z zapisem w Umowie

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo gipsowe

3.2. ROBOTY POSADZKARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie posadzek z wyktadziny pcv utozonej na wyréwnanej warstwg wyro6wnawcza
istniejgcej szlichcie.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Wykladzina podlogowa

Na catej powierzchni przebudowy zastosowano posadzke w postaci wyktadziny PVC np.
producenta Polflor (Durable) potozong na samopoziomujacym podktadzie podtogowym.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robét

Jak w punkcie 2

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotno$ciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki,
dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr materialow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwos$ci technicznych tych materialdow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materialdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokowa,
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— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z zapisami umowy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

3.3. ROBOTY STOLARKA (OKIENNA I DRZWIOWA)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Zastosowane drzwi w projekcie to drzwi z ramg aluminiowg 1 szklanym wypetnieniem szerokosci
w $wietle minimum 90cm. W projektowanej $cianie zlokalizowanej migdzy korytarzem a salami
dydaktycznymi zaprojektowano przeszklone otwory o wymiarach 100x65cm jako nad$wietle
drzwiowe. Cz¢$¢ drzwi o odpornosci ogniowej EI30. Zgodnie z zestawienie stolarki 1 $lusarki
drzwiowej, okna te sg zespolone z drzwiami w jeden pakiet montazowy. Zgodnie z rysunkami
wykona¢ meble wbudowane w salach ¢wiczen. Meble wykonane z plyt meblowych
laminowanych w kolorze Popiel z podzialem uwzgledniajacym szafki zamykane i szafki
szufladowe. Blaty z blachy stalowej nierdzewne] z podzialem na petnym wymiarze szafki
(180x70) W miejscach lokalizacji zlewdw, zastosowaé blaty z wyttoczonymi zlewami. Blat
180x70 wraz ze zlewem powinien stanowi¢ jednolity element.

UWAGA: WYMIARY DRZWI PRZED WYKONANIEM NOWEJ STOLARKI NALEZY
SPRAWDZIC NA BUDYNKU.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport
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Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub
utrata statecznos$ci. Sposob sktadowania wg punktu 2.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie oS$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego
ma przylega¢ os$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub
zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$ciez nalezy naprawié i oczyscic.

5.1.2. Okna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w karcie technicznej produktu.

5.1.3. Skrzydta drzwiowe 1 o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej

* Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych

wg SST

*» Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. OScieznice

nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

* Szczeliny miedzy oScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym

dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

* Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie 1

poziomie;

5.2.3. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzow

Wartos¢ luzu i odchylek okien drzwi

Luzy migedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydtami a o$cieznica

-1-1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

— sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

— sprawdzenie jakos$ci materiatow, z ktorych zostala wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest: szt. i m2
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8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych. Odbidr
obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2 oraz czynnos$ci wyszczegdlnione w punkcie
5.

9. Podstawa platnosci

Wedlug postanowien umowy.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

3.4. ROBOTY ZBROJARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zbrojenia z siatki szlichty pod posadzki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Nadproza prefabrykowane 12/9

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane re¢cznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzgtu.

4 Montaz zbrojenia

* Dla zachowania wlasciwej otuliny siatke nalezy utozy¢ na warstwie betonu o grubosci rownej
grubosci otulenia.

5. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2.

7. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
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odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

7.1. Odbidr robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — wg SST — ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Odbidr koncowy — wg SST

8. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
wyprostowanie, przycinanie, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie
ich poza teren robot.

9. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

3.5. ROBOTY BETONIARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie szlichty betonowej pod posadzki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990. Klasa cementu 32,5

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym sktadem:

— Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawartosc¢ alkaliow do 0,6%

— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmnie;j
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 kg lub 25 kg.
Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

* 0znaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci

* masa worka z cementem

* data wysytki

* termin trwatos$ci cementu.
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Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow 1 urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg

normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.

- Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z

wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe;j

zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN

196-6:1997

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997

— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie i okres skladowania. Miejsca przechowywania cementu moga by¢
nastepujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

* dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardw poziomu cementu, wiltazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

— Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

— Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

— Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku

przechowywania w sktadach zamknietych.

— Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajagce wymaganiom normy PNB-
06712/A1:1997, z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna
kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
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— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadte;j
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.
2.2. Wymagania do betonu

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materialy do wykonania pod betonu

Orientacyjny sktad pod betonu:

— pospotka kruszona 0/40,

— cement 32,5. lo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

-mieszalnik

4. Transport

Mieszanka wykonywana na budowie

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogolne

5.1.1. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm

PN-EN 2061:2003 i PN-63/B-06251.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.2.1 Dozowanie skladnikow:

* Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:

* 2% — przy dozowaniu cementu 1 wody

* 3% — przy dozowaniu kruszywa.

* Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

* Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2. Mieszanie skladnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych). - Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.2. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

5.2.1. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej fatwe ich oprdznianie.

5.2.2. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada.

— przy wykonywaniu szlichty mieszank¢ betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika
5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.3.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajagce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzni¢ciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w
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temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania 1 zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.4. Wykanczanie powierzchni betonu

5.4.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

-wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

-peknigcia sg niedopuszczalne,

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

— 1 m2

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
9. Podstawa platnosci

Zgodnie z Umowa.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci

objetosci.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

3.6. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1 . Przedmiot SST.

Remont szkoly

1.2 . Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:

Malowanie tynkow.

1.4 . Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 . Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 . Farba do wnetrz na bazie specjalnej dyspersji polimerowej do wykonywania najwyzszej
jakosci powlok malarskich do $cian i sufitéw. Doskonata zar6wno do malowania pierwotnego
jak 1 do renowacji starych powlok malarskich. Farba dost¢pna jest w szerokiej palecie
kolorystycznej, matowa. Odporna na mycie, szorowanie takze nie agresywnymi detergentami,
srodkami przeznaczonymi do dezynfekcji. Idealna do malowania wnetrz, szczeg6lnie
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intensywnie eksploatowanych: klatek schodowych, tazienek, kuchni oraz do malowania
budynkow uzytecznosci publicznej takich jak: przedszkola, zlobki, biura, szpitale itp. Farba
ftalowa do malowania elementéw metalowych w salach lekcyjnych.

2.2 . Rozcienczalniki

Produkt gotowy do stosowania. Nie rozrzedza¢ woda i nie miesza¢ z innymi materiatami. Przed
uzyciem doktadnie wymiesza¢ zawarto$¢ opakowania. Przed nanoszeniem sprawdzi¢ zgodnos¢
koloru z zamowieniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami
obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Stosowa¢ w temperaturach od+5°C do +25°C, temperatury te dotycza powietrza, podloza i
produktu. Podloza muszg by¢ oczyszczone z kurzu, smaréw, srodkoéw antyadhezyjnych, resztek
farb, plesni, glonéw, mchoéw itp., wolne od peknie¢ 1 wykwitow solnych

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian i sufit6w mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— calkowitym ulozeniu posadzek,

— usuni¢ciu usterek na stropach 1 tynkach.

5.1 . Przygotowanie podtozy

5.1.1 Zaleznie od chtonnosci 1 rodzaju podtoza nalezy zagruntowac. Rodzaj metody gruntowania,
przygotowania podloza zaleca si¢ sprawdzi¢ przed zasadniczym malowaniem. Ubytki,
nieréwnosci lub spgkania naprawi¢ materiatem odpowiednim do rodzaju podtoza. Zaprawy w
naprawianych miejscach musza by¢ wyschnigte 1 dobrze zwigzane. Powierzchnie
nieprzewidziane do malowani przed nanoszeniem $rodkow gruntujacych ostoni¢. Powtoki z farb
olejnych nalezy zmatowi¢ i oczysci¢. Tynki tradycyjne malowaé po min. 28 dniach twardnienia.

6. Kontrola jakosci

6.1 . Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZonej powierzchni powinna nastgpi¢
nie wczesniej niz po 3 s.

6.2 . Roboty malarskie .

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
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sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane

powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o§¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1 . Odbior podioza

8.1.1 . Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa
si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 . Odbior robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewng¢trznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu

lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana

do powlok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniana lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow 1 robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z umowa.

10. Przepisy zwigzane

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki 1 kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517 Odporno$¢ mechaniczna na szorowanie

PN-EN 14904:2009 Wysoka odporno$¢ na $cieranie 1 zarysowania zgodna z normg PN-EN
13501-1+A1:2010 Wtasciwosci Cfl s1 w zakresie reakcji na ogien

3.7 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Cze$¢ ogolna
1.1. Nazwa zamoOwienia
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Remont szkoly

1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot rozbiorkowych. Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie inwestycji, o ktéorej mowa w pkt. 1.1.
W zakres tych rob6t rozbiorkowe wchodza:

-rozbiorka $cian, posadzek, zabudowy sanitariatdw, wykonanie przewiertow dla instalacji
wentylacji mechaniczne;.

-demontaz stolarki, skucie oktadzin

1.3. Informacje o terenie budowy

Zgodnie z pkt. 1.4.Specyfikacji Ogolne;j.

1.4. Nazwy 1 kody wedtug grup robot

2. Materialy

Do robdt rozbidrkowych materiaty nie wystepuja

3. Sprzet

Prace bez uzycia elektronarzedzi.

4. Transport

Transport materiatow z rozbidrki moze by¢ dokonany dowolnymi $rodkami

transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Zgodnie z zasadami BHP. Szczeg6lna uwage nalezy zwrdci¢ przy demontazu oktadzin
sciennych, sufitowych aby nie przecia¢ przewodow elektrycznych, wodnych, c.o.

6. Kontrola jakosci

Prawidtowos¢ wykonanych robdt winna by¢ wpisana do dziennika budowy

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Jednostki przedmiarowe 1 obmiarowe przyjmowac nalezy zgodnie z Naktadami Norm
Rzeczowych.

8. Odbior robot

Zgodnie z pkt. 8.1. Specyfikacji Nr 1

9. Podstawa platnosci

Sposdb rozliczenia robot przeprowadzi¢ zgodnie z umowa.

10.Dokumenty odniesienia

PN-B-06050:1999,

PN — 86/B-02480,

PN — B - 02481:1999.

3.8 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1 . Przedmiot SST

Remont szkoly

1.2 . Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie $cian wewngtrznych z ptyt GK oraz zamurowanie otworow.

1.4 . Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
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1.5 . Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 . Woda zarobowa do zaprawy PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mul.

2.2 . Wyroby ceramiczne

2.2.1.Bloczki z autoklawizowanego betonu komdrkowego

Grubos¢: 24 cm w $cianach zew

Gestos¢ objetosciowa w stanie suchym 600 kg/m3

Wytrzymatos$¢ srednia materiatu w stanie suchym 6,0 MPa

Wspotczynnik  =0,16 W/m* K

Wspotczynnik przenikania ciepta U = 0,41 W/m2K

2.2.2. ptyty GK -wodoodporne

2.3 . Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
1 otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu polaczenia
murdéw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wngki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.
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g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow, tagcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

W pomieszczeniach, ktorych $ciany beda wykanczane tynkiem gipsowym, powinny by¢
wykonane niepetne spoiny, to znaczy e zaprawa nie powinna wypeini¢ spoin na
glebokosci 10-15mm od lica muru. W przypadku wykonania muru na petne spoiny
nalezy $cig¢ wszystkie wystajace czgsci spoin oraz ponacina¢ powierzchnie muru.

h . Mury z bloczkoéw z betonu komérkowego

Wykona¢ na zaprawie cienko spoinowej 1-3mm o wytrzymatos$ci na $ciskanie nie
mniejszej niz 5 MPa. Bloczki taczy¢ tylko spoinami poziomymi na zaprawie producenta.
Doktadnos¢ technologii produkcji zapewnia mozliwo$¢ klejenia bloczkow na spoing o grubosci
1

mm. Spoin pionowych nie stosuje si¢ ze wzgledu na doktadne potaczenie na pidro i wpust.
6. Kontrola jakosci

6.1 . Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1 sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

2 proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiaréw i ksztattu cegly,

— liczby szczerb 1 pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci cegly przez probe dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy 1 odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2 . Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchylek

Dopuszczalne odchylki [mm]

mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na | metrze dtugosci

— na calej powierzchni

3

10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m

—na wysokos$ci kondygnacji

— na calej wysokosci

3

6

20

10

30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
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—na I m dlugosci

— na calej dlugosci

1

15

2

30

Odchylenia goérnej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci

— na catej dlugosci

1

10

2

10

Odchylenia wymiaréw otwordéw w Swietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokos¢

wysoko$¢

ponad 100 cm

szerokos¢

wysokos¢

+6, -3

+15, -1

+10, -5

+15,-10

+6, -3

+15,-10

+10, -5

+15,-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i1 sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1 . Odbior robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow 1 innych robdt
wykonczeniowych.

Podstawe¢ do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
* dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

* zaswiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyroboéw dostarczonych na budowg,
* protokoty odbioru poszczegoélnych etapow robot zanikajacych,

* protokoty odbioru materialéw 1 wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

* ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem
budynku.

8.2 . Wszystkie roboty . podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych .

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z Umowa

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.
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PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

3.9 POKRYCIA DACHOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich i1 pokry¢ z papy termozgrzewalnej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargom oraz
przy zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie obrobek blacharskich gzymséw oraz pokrycia z papy termozgrzewalne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania 1 poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST Wymagania Ogdlne.

2. Wymagania dotyczace wlasciwosci materialow

2.1.Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materialdow przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.

2.2. Rodzaje materialow

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometréw lub
35 mikrometrow, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometréw, grubos¢ blachy 0,6
mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm,

b) papa dachowa termozgrzewalna:

podkladowa - Gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 200 g/m2 Zawarto$¢ asfaltu
modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m2 Maks. Sila rozcigg. na pasku szer. 5 cm
wzdhuz/poprzek, min. 700/500 N Wydtuzenie przy maks. rozciagu wzdtuz/poprzek, min. 40/40
% Gigtko$¢ w obnizonych temperaturach -25°C Odporno$¢ na dzialanie wysokiej temperatury,
w ciggu 2 h +100°C Grubos¢ 4 mm Dlugos¢ rolki 7,5 m Szerokos¢ rolki 1,0 m Gwarancja 10 lat
Certyfikat na znak bezpieczenstwa
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wierzchniego krycia - Gramatura osnowy (wldknina poliestrowa) 200 g/m2 Zawarto$¢ asfaltu
modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2500 g/m2 Maks. Sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm
wzdtuz/poprzek, min. 700/500 N Wydhuzenie przy maks. rozciagu wzdtuz/poprzek, min. 40/40
% Gigtkos¢ w obnizonych temperaturach -25°C Odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury,
w ciggu 2 h +100°C Grubo$¢ 4 mm Dhugos¢ rolki 7,5 m Szerokos¢ rolki 1,0 m Gwarancja 10 lat
Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ 1 sprawdzenie materialu na podstawie dokumentow
przedstawionych przez producenta lub dostawce Aprobata techniczna Certyfikat na znak B Atest
Higieniczny Karta techniczna Deklaracja zgodnosci Wstega papy powinna by¢ bez dziur,
zataman, naderwan , o prostych krawedziach, o réwnomiernie roztozonej masie asfaltowej. Z
wierzchniej strony papy powinna by¢ rownomiernie roztozona posypka gruboziarnista, wzdtuz
jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szerokosci min. 8 cm nie pokryty
posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta
folia. z tworzywa sztucznego.

3. Wymagania dotyczace sprze¢tu, maszyn i narzedzi

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:

elektronarzgdzia rgczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do cigcia blach, miotek
gumowy, mtotek drewniany, n6z blacharski, kleszcze blacharskie, gigtarka do blach, szczypce
techniczne, palnik gazowy z butlg gazows, lutownica, pistolet wyciskowy do pojemnikéw z
silikonem, rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,

przyscienny wyciag budowlany.

Podstawowy sprz¢t do wykonania pokrycia z papy termozgrzewalnej:

— palnik gazowy jednodyszowy z we¢zem, — maty palnik do obrobek dekarskich, — palnik gazowy
dwudyszowy badz sze$ciodyszowy z we¢zem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni), —
butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, — szpachelka, — n6z do cigcia papy, — walek
dociskowy z silikonowa rolka, — przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania
(sztywna 1 lekka rurka odpowiednio wygigta). Wykonawca zapewnia wszystkie niezbedne
narzgdzia do wykonania prac zwigzanych z potozeniem papy oraz wykonania czynnos$ci
pomocniczych.

4. Wymagania dotyczace transportu

Blachy 1 papy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uklada¢ réwnomiernie

na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania si¢
podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdluz $rodka transportu.
Jezeli dtugos¢ elementow z blachy dachowkowej jest wigksza niz dlugos¢ pojazdu, wielkos¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wytadunku

oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw obowigzujacych w
transporcie drogowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonywania robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz za zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora.

5.2. Zasady przygotowywania podlozy. Podloza przeznaczone pod pokrycia z pap
zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymogoéw: ¢« wymagana jest odpowiednia
sztywnos¢ 1 wytrzymato$¢ podtoza zapewniajgca przeniesienie wystepujacych obcigzen w czasie
robdt i w czasie eksploatacji dachu, « wymagana jest rownos¢ podtoza, co ma istotny wptyw na
prawidtowy splyw wody, przyczepnos¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia.
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5.3. Pap¢ nalezy uklada¢ z =zakladka ok.3cm luZzno na starym, wyremontowanym,
zagruntowanym podtozu z papy asfaltowej, na ktorym ustawione zostaty kominki wentylacyjne.
Podtoze powinno by¢ wytrzymale mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy
wody.

5.3.1 Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkow dachu oraz ilo$¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych pasow
papy na po-wierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z
rozplanowaniem pasoéw papy szczegOlnie przy bardziej skomplikowanych ksztaltach dachu.
Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow. Prace z uzyciem
pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C w
przypadku pap modyfikowanych SBS. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy
uktada¢ pasami rownolegltymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do
okapu (z uwagi na spowodowang duzg masg mozliwo$¢ osuwania si¢ uktadanych pasow podczas
zgrzewania). Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana,
a nastgpnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) 1 ewentualnym koniecznym przycigciu
zwina¢ ja z dwoch koncow do srodka. Miejsca zakladéw na utozonym wczesniej pasie papy (z
ktorym faczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé¢ palnikiem 1 przeciaggna¢ szpachelka w
celu wtopienia posypki na calej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania
polega na rozgrzaniu palnikiem podiloza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje t¢ czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowa rolkg. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢
wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze
powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyplywu masy
asfaltowe] §wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na
zaktady: — podluzny 8 lub 10 cm, — poprzeczny 12-15 cm. Zaklady powinny by¢ wykonywane
zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczg$ciej wystepujacych w okolicy
wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczeg6lng staranno$cig Po ulozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy
podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna
posypa¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegdlnych
warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady (zar6wno
podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly sie. Aby uniknaé zgrubien papy na zaktadach, zaleca
si¢ przycigcie naroznikoéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.
Podczas uktadania pokrycia papa zgrzewalng nalezy bezwzglednie stosowaé warunki podane w
instrukcji uktadania pokrycia danego producenta papy termozgrzewalne;j.

5.4. Obrobki blacharskie gzymsow zewnetrznych nalezy klei¢ do podtozy klejem Firmy Sto lub
mocowac¢ mechanicznie. Warstwa przyklejanych paséw ocieplajacych powinna docisna¢ od gory
przyklejong wczesniej obrobke blacharska. Styki obrobki blacharskiej z elementami . Obrobki
nalezy zabezpieczy¢ folig przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie wykonywania innych
robdt wykonczeniowych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami

normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta

przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola

miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych, b) w odniesieniu do wlasciwosci

catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych. Kontrola
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miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnos¢
wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002,
PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
Uznaje sie, Se badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie whasciwos$ci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
6.2. Kontrola jako$ci Wszystkie fazy i procesy technologiczne wykonywanych robot podlegaja
sprawdzeniu jakosci w trakcie ich prowadzenia. Ze wzgledu na zanikajacy charakter robot
wykonawca powinien wykaza¢ szczegolng dbatos¢ o nadzor i1 kontrolg robot. W trakcie 1 po
zakonczeniu robot nalezy dokonywac kontroli, zwracajac uwage na :

-sprawdzenie materiatow co do zgodnosci ze specyfikacja techniczng i powolanymi normami
oraz §wiadectwem jakoS$ci i sprawdzenie powierzchni podktadu
- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ czystg i
jednolita powierzchni¢ przylegajaca do powierzchni podktadu lub do juz utoZzonej warstwy.

6.3. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci ze specyfikacja za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru wymiaréw
liniowych z doktadnoscig do 0.5 cm,
- sprawdzenie materialdow przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami oraz z normg PN-
90/B-04615 ,,Papy asfaltowe. Metody badan”
- sprawdzenie powierzchni podktadu przeprowadzi¢ za pomocg taty przytozonej do powierzchni
podktadu, lokalne wglebienia nie powinny przekracza¢ 2mm a nieréwno$ci 3mm -sprawdzenie
przylegania izolacji do podktadu przeprowadzi¢ wzrokowo 1 za pomocg mtotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w trzech dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-
20 m2 powierzchni izolacji.
- sprawdzenie prawidlowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujac stosowanie wtasciwych materiatow 1 liczbg warstw.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

7.1.dla robdt — Krycie dachu blachg i obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2

7.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja ze specyfikacja techniczng Roboty powinny by¢ wykonane
zgodnie ze specyfikacja techniczng oraz pisemnymi poleceniami inspektora

7.3. Odbior nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej warstwy pokrycia z papy osobno, sporzadzajac
jeden protokot odbioru izolacji, odnotowujac w nim fakt dokonywania poprawek z okre§leniem
ich rodzaju i miejsca ich dokonania.

8. Sposob odbioru robot

Podstawe do odbioru wykonania robét — stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z
normami, specyfikacja techniczng i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.2. Ogolne wymagania odbioru robot

8.2.1. Roboty zwigzane z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagaja odbiorow
czesciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do
ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakos$ci zastosowanych materiatow,
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c¢) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem,
d) szczelnos$ci potaczen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie i pokrycie z papy termozgrzewalnej

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 obrobek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie,

-zakup 1 dostawe materiatlu do miejsca wbudowania,

-zamontowanie i umocowanie obrobek w podlozu, zalutowanie potaczen,
-wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej dwuwarstwowo
-sprawdzenie szczelno$ci polaczen,

-badania kontrolne 1 odbiory,

-ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Dokumenty odniesienia

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowe;,

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowe;,

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciaglym podtozu.

10.1. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie 1
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

Przepisy zwigzane PN-90-/B-04615 ,,Papy asfaltowe i smotowe Metody badan”
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